»‘

A
TYPE 10 (D | D ) A
AlB|C|D|F|G]|H| e |masse
96 | 100 | 64 | 51 7 1 \
o
120 150 | 125 95 135 3 6 1.5 1 6hg
B 133 165 | 137 | 103 | 151 A 6 1 1 | 0.107kg
160 205 | 177 | 133 | 190 N 6 14 1 | 0,193kg
—1 190 230 | 203 164 215 A 8 14 1 0,187kg g
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e ol | AR Y
260 | 305|265 | 215 | 280 | & 8 15 | 1 | 03kg e g
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275 | 340 | 305 | 247 | 320 6 8 25 1 0,15kg w
325 400 | 360 288 380 6 8 23 1 0,55kg
_< 4 pE—
:I_AOO 470 | 417 355 450 8 8 26 1 0,65kg
L50 585 | 505 415 550 8 8 38 1 1,15kg
D| 500 |[585 |55 430 (55 | 8 | 8 |22 | 1 | 1kg V_\
Ouie emboutie du V120 au V325 et ouie repoussée du V400 au V500 Y
!
E Modification ®B 505 3 515 du type 500 M.MASDOUA 10/09/2013| G
Modification du @D du type 240 de 285 3 280 pour stack flan moteur = aspi. M.MASDGUA 06/06/06 F
Modification épaisseur V450/500 1,2 3 1, #A V160/325, #D V160-190-240450-500et ajouter repére G MMASDOUA 09/07/03| E
Modification cotes H et C CMENTION  [DM00/0641[10/02/00| D
Ajouter oufe emboutie CMENTION 20/12/99 C
Ajouter trous de fixation M.MASOUA 05/07/96 B
Plan refait et mis 3 jour M.MASDGUA 27/03/96 A
. Désignation Nom D.D.M. | Date | Ind.

Matiére:Suivant spécification Usinage Ra J 2%
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